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Abstract of DE41 38845 

The cartridge (20) has part sections (24) of the 



same opening profile, with preferred air flow 
through them. Other sections (25) block the 
through flow. Relative arrangement of the 
different sections can be adjusted according to 
the intake characteristics of the extractor fan 
(14). The intake side of the fan is at a min. 
vertical distance of 100 mm to the discharge 
side of the cartridge. The filter material (22) is 
a grease filter. ADVANTAGE - Intake speed of 
air is maintained constant within a defined 
speed range, for even grease deposit. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Dunstabzugseinrichtung 

(57) Bei einer Dunstabzugseinrichtung mit einem Geblase und 
einem Gehause, in dem eine in Strdmungsrichtung vor dem 
Geblase liegende Filterkassette angeordnet ist, uber deren 
Filterflache zu filternde Luft angesaugt wird, weist die 
Filterkassette Teilbereiche gleichen Offnungsquerschnittes 
auf, die bevorzugt von der Luft durchstromt werden, wvah- 
rend andere Teilbereiche der Filterkassette ihre Durchstro- 
mung hemmen, wobei die Anordnung der Durchstrom- und 
Hemmbereiche zueinander entsprechend der Ansaugeigen- 
schaften anpaSbar ist. 
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Die Erfindung betrifft eine Dunstabzugseinrichtung 
mit einem Geblase und einem Gehause, in dem eine in 
Strdmungsrichtung vor dem Geblase liegende Filter- 
kassette angeordnet ist, uber deren Filterflache zu fil- 
ternde Luft angesaugt wird. 

Bei Dunstabzugsvorrichtungen, insbesondere bei sol- 
chen. die uber Kochstellen angeordnet sind, ist man be- 
strebt, diese so auszubilden, daB moglichst der ganze, 
von der Kochstelle aufsteigende Wrasen von der Dunst- 
abzugsvorrichtung entsorgt wird. Dazu werden die 
Dunstabzugsvorrichtungen mit groBen Wrasen-Auf- 
fangschirmen und stark ansaugenden Geblasen ausge- 
stattet. 

Derartige Dunstabzugsvorrichtungen zeigen jedoch 
nahezu ausnahmslos dasselbe Problem, namlich daB das 
Fett am Fettfilter, bedingt durch die unterschiedlichen 
Anstromgeschwindigkeiten der Luft. innerhalb der Fil- 
terflache ungleichmaBig abgeschieden wird. Dies fuhrt 
dazu, daB Sattigungsanzeigen fur das Fettfilter anspre- 
chen, obwohl das Filter nur stellenweise mit Fett gesat- 
tigt und somit der Nutzungsgrad eines solchen Filters 
erheblich verringert ist. 

Wird das Filter nicht ausgewechselt, besteht bei fort- 
laufendem Betrieb der Dunstabzugshaube die Gefahr, 
daB sich die im Wrasen mitgefuhrten Fettpartikel in 
Stromungsrichtung der Luft hinter dem Filter an den 
Gehausewanden der Dunstabzugshaube oder gar am 
Geblase oder an den Innenw&nden der Abluftkanale 
absetzen. Werden solche Ansammlungen von Fettparti- 
keln nicht von Zeit zu Zeit durch muhevolle Reinigungs- 
arbeiten beseitigt, so konnen diese unter Umstanden im 
Laufe der Zeit zu erheblichen Funktionsstorungen an 
der Dunstabzugsvorrichtung fiihren. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Dunstabzugsvorrichtung mit einer Filterkassette auszu- 
statten, die es ermoglicht, die Anstromgeschwindigkeit 
der von einem Geblase angesaugten Luft unabhangig 
von der GrdBe der Filterflache und des Luftfordervolu- 
mens des Geblases innerhalb eines definierten Ge- 
schwindigkeitsbereiches konstant zu halten und somit 
die Fettabscheidung uber die Filterflache zu vergleich- 
maBigen. 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung dadurch 
gelost daB die Filterflache der Filterkassette Teilberei- 
che gleichen Offnungsquerschnittes aufweist, die bevor- 
zugt von der Luft durchstromt werden, wahrend andere 
Teilbereiche der Filterflache ihre Durchstromung hem- 
men, wobei die Anordnung der Durchstromungs- und 
Hemmbereiche zueinander entsprechend der Ansaugei- 
genschaften des Geblases anpaBbar ist 

Durch die erfindungsgemaBe Losung wird auf einfa- 
che Weise eine im wesentlichen vom Luftfdrdervolu- 
men eines Geblases und der GrdBe der Filterflache un- 
abhangige, iiber die Ausdehnung der Filterflache gleich- 
maBige, konstante Anstromgeschwindigkeit erreicht, 
die auf die zur optimalen Fettpartikelabscheidung am 
jeweiligen Filtermaterial zweckmaBige Anstromge- 
schwindigkeit anpaBbar ist. 

Eine besonders gleichmaBige Anstromgeschwindig- 
keit der angesaugten Luft auf das Filter in der Filterkas- 
sette ergibt sich, wenn nach einer vorteilhaften Ausge- 
staltung des Gegenstandes der Erfindung vorgesehen 
ist, daB die Ansaugseite des Geblases in Stromungsrich- 
tung der angesaugten Luft einen senkrechten Abstand 
von wenigstens 100 mm zur AuslaBseite der Filterkas- 
sette aufweist 



Besonders zweckmaBig ist die Filterkassette einer 
Dunstabzugsvorrichtung, wenn nach einer bevorzugten 
AusfUhrungsform des Gegenstandes der Erfindung vor- 
gesehen ist daB das Filter in der Filterkassette als Fett- 
5 filter ausgebildet ist 

Dieser erfindungsgemaBen Losung liegt die iiberra- 
schende Erkenntnis zugrunde, daB eine optimale Fett- 
abscheidung am Fettfilter, je nachdem aus welchem Ma- 
terial diese gefertigt sind, wesentlich von der Anstrom- 
io geschwindigkeit der vom Geblase angesaugten, mit 
Fettpartikeln beladenen Wrasens abhangt 

Besonders genau definiert und fein abstimmbar ist die 
Luftgeschwindigkeit und der Luftdurchsatz bezuglich 
deren GleichmaBigkeit Uber die ganze Filterkassette, 
is wenn nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Er- 
findung vorgesehen ist, daB die von der Luft durch- 
stromten Teilbereiche allseitig von den Teilbereichen 
umgeben sind, deren Durchstromung gehemmt ist 
GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung 
20 des Gegenstandes der Erfindung ist vorgesehen, daB die 
Flachenanteile an der Filterflache zwischen den durch- 
strdmten Teilbereichen den ihre Durchstromung hem- 
menden Teilbereichen am Rand der Filterflache wenig- 
stens gleich groB sind, wahrend zur Mine der Filterfia- 
25 che hin die Flachenanteile der ihre Durchstromung 
hemmenden Teilbereiche zunehmen. 

Der Vorteil einer solchen Losung liegt darin, daB zu- 
satzlich zu der idealen, gleichmaBigen Anstromge- 
schwindigkeit auf einen GroBteil der Filterflache insbe- 
30 sondere in den Randbereichen des Auffangschirmes ei- 
ner Dunstabzugsvorrichtung die Luftgeschwindigkeit 
erhoht und dadurch die Absaugwirkung in den Randbe- 
reichen des Auffangschirmes verbessert ist 
Besonders deutlich wird die Luftgeschwindigkeit und 
35 somit die Absaugwirkung in den Randbereichen des 
Auffangschirmes einer Dunstabzugsvorrichtung gestei- 
gert, wenn nach einer weiteren bevorzugten Ausfuh- 
rungsform des Gegenstandes der Erfindung ist vorgese- 
hen, daB die Filterflache urn ihre Mitte aus Teilberei- 
40 chen, die ihre Durchstr6mung hemmen, gebildet wird. 
Entsprechend einer weiteren bevorzugten Ausfuh- 
rungsform des Gegenstandes der Erfindung ist vorgese- 
hen, daB die bevorzugt durchstromten Teilbereiche mit 
den ihre Durchstromung hemmenden Teilbereichen ka- 
45 pillarisch in Verbindung stehen, wobei die ihre Durch- 
stromung hemmenden Teilbereiche als Speicherzonen 
filr den in den durchstrdmten Teilbereichen abgeschie- 
denen Wrasen dienen. 
Eine derartige Losung hat den Vorteil, daB die in der 
so angesaugten Luft mitgefuhrten Verunreinigungen, vor 
allem Fettpartikel, aus der durchstromten Filterflache 
kapillarisch abgesaugt und in Speicherzonen ubergelei- 
tet werden, so daB die durchstromte Filterflache von 
den Verunreinigungen entsorgt wird, wodurch nicht nur 
55 eine Obersattigung der durchstromten Teilbereiche 
vermieden, sondern auch ein nahezu gleichmaBiger 
Strdmungswiderstand in diesen Teilbereichen beibehal- 
tenbleibt 

Nach einer weiteren bevorzugten AusfOhrungsform 
eo des Gegenstandes der Erfindung ist vorgesehen, daB 
eine Aufteilung der Filterflache in Teilbereiche, die von 
der Luft bevorzugt durchstromt werden und in Teilbe- 
reiche, deren Durchstr6mung gehemmt ist, durch eine 
mit Durchbruchen versehene Blende gebildet ist 
65 Eine solche Losung zeichnet sich einerseits dadurch 
aus, daB die einzelnen Teilbereiche genau abgegrenzt 
und definiert sind und daB andererseits auf einfache 
Weise die Filterkassette an geanderte Anforderungen, 
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wie beispielsweise unterschiedliche Luft- Fdrdervol urn i- 
na verschiedener Gebiase anpaBbar ist. 

GemaB einer nachsten bevorzugten Ausgestaltung 
des Gegenstandes der Erfindung ist vorgesehen, daB die 
Blende in Strdmungsrichtung der angesaugten Luft vor 5 
dem Filtermaterial an diesem anliegend angeordnet ist 

Der Vorteil dieser Ldsung liegt darin, daB durch die 
Anordnung der Blende zugleich eine feste Auflageebe- 
ne gebildet ist und somit auf zusatzliche StiitzmaBnah- 
men des Filtermaterials verzichtet werden kann. 10 

Entsprechend einer weiteren bevorzugten Ausfuh- 
rungsform des Gegenstandes der Erfindung ist vorgese- 
hen, daB die Blende in Strdmungsrichtung der ange- 
saugten Luft nach dem Filtermaterial an diesem anlie- 
gend angeordnet ist 15 

Eine Ldsung mit diesen Merkmalen hat den Vorzug, 
daB sich keine Verunreinigungen, wie Wrasen- oder 
Fettablagerungen an der Blende anhaufen und im Laufe 
der Zeit deren Durchlasse verstopfen kdnnen. 

Eine besonders wirtschaftlich und einfach zu fertigen- 20 
de Filterkassette ergibt sich, wenn nach einer weiteren 
vorteilhaften Ausgestaltung des Gegenstandes der Er- 
findung vorgesehen ist daB eine Aufteilung der Filter- 
flache in der Filterkassette in Teilbereiche, die von der 
Luft bevorzugt durchstromt werden und in Teilberei- 25 
che, deren Durchstrdmung gehemmt ist, durch einen 
uberzugartigen Anstrich an der Oberflache des Filter- 
materials gebildet ist 

Ein besonders hoher Fettabscheidegrad ergibt sich. 
wenn nach einer bevorzugten Ausftihrungsform des Ge- 30 
genstandes der Erfindung vorgesehen ist daB die Filter- 
kassette Filtermaterial aus Vlies beinhaltet 

Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung des 
Gegenstandes der Erfindung ist vorgesehen, daB die Fil- 
terkassette Filtermaterial aus mehrschichtigem Streck- 35 
material beinhaltet. 

Eine solche Ldsung hat den Vorzug, daB sich das Fil- 
termaterial nach erfolgter Verunreinigung leicht reini- 
gen und somit die Filterkassette wiederholt einsetzen 
laBt Ferner hat derartiges Filtermaterial durch Anwen- 40 
dungen unterschiedlicher Lagenzahl in Kombination 
mit verschiedenen Durchtrittsdffnungen mannigfaltig 
variierbare Variationsmdglichkeiten. 

Eine einfache Herstellungsweise und ein giinstiger 
Strdmungswiderstand fur die durchstromten Teilberei- 45 
che einer Filterkassette ergeben sich, wenn nach einer 
vorteilhaften Ausftihrungsform des Gegenstandes der 
Erfindung vorgesehen ist, daB die von der Luft bevor- 
zugt durchstromten Teilbereiche im wesentlichen kreis- 
fdrmig ausgebildet sind 50 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausftihrungsform 
des Gegenstandes der Erfindung ist vorgesehen, daB die 
von der Luft bevorzugt durchstromten Teilbereiche im 
wesentlichen quadratisch ausgebildet sind. 

Diese Ldsung hat den Vorteil, daB die als Speicherzo- 55 
nen dienenden Zwischenraume zu den benachbarten, 
durchstromten Teilbereichen im wesentlichen gleich 
sind. 

Besonders gut beeinflussen laBt sich die Richtung der 
Abscheidung zu den als Speicherzonen dienenden, nicht 60 
durchstromten Teilbereichen, wenn nach einer weiteren 
vorteilhaften Variante des Gegenstandes der Erfindung 
vorgesehen ist daB die von der Luft bevorzugt durch- 
strdmten Teilbereiche im wesentlichen rechteckfdrmig 
ausgebildet sind. 65 

Ein hoher Abscheidegrad von im Wrasen mitgefuhr- 
ten Fettpartikeln bei Filtermaterial als Vlies wird er- 
reicht, wenn nach einer weiteren bevorzugten Ausfuh- 
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rungsform des Gegenstandes der Erfindung vorgesehen 
ist, daB die Anstrdmgeschwindigkeit der Luft in durch- 
stromten Teilbereichen im Bereich zwischen 0,7 m/sec 
und 1,5 m/sec liegt, aber vorzugsweise 1,0 m/sec be- 
tragt 

Ferner werden fiir den Abscheidegrad von im Wrasen 
mitgeftihrten Fettpartikeln gute Werte bei aus Streck- 
metall gebildeten Fettfiltern erzielt wenn nach einer 
vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen 
ist daB die Anstrdmgeschwindigkeit der Luft in den 
durchstrdmten Teilbereichen im Bereich zwischen 

1.4 m/sec und 2,0 m/sec liegt, aber vorzugsweise 

1 .5 m/sec betragt. 

Die Erfindung ist in der nachfolgenden Beschreibung 
anhand eines in der Zeichnung vereinfacht dargestellten 
Ausftihrungsbeispieles erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine vereinfachte Darstellung einer Umluft- 
Dunstabzugshaube mit einer in ihrer Ansaugdffnung 
angeordneten Filterkassette und eine unterhalb der An- 
saugdffnung angedeuteten Kochstelle und 

Fig. 2 vereinfacht in raumbildlicher Darstellung die 
Filterkassette in Ansicht von der Ansaugseite des Ge- 
blases her, wobei mit Pfeilen die Ausbreitungsrichtung 
von Fettpartikeln im Filter angedeutet ist 

GemaB Fig. 1 ist eine fiir den Umluftbetrieb ausge- 
stattete Dunstabzugshaube 10 bezeichnet, dessen Ge- 
hause 11 mit einer trichterfdrmigen Ansaugdffnung 12 
ausgestattet ist, welche einer unterhalb der Dunstab- 
zugshaube 10 angeordneten Kochstelle 13 gegenuber- 
liegt 

Innerhalb des Gehauses 11 der Dunstabzugshaube ist 
ein als Radialgehause ausgefiihrtes Gebiase 14 angeord- 
net, dessen mit Kohlefiltern 15 bestOckten AuslaBseiten 
an Strdmungskanale 16 angeschlossen sind, wobei deren 
AuslaBdffnungen 17 beiderseits vom seitlichen Rand der 
trichterfdrmigen Ansaugdffnung 12 liegen. 

Auf der Ansaugseite des Geblases 14 ist eine inner- 
halb der trichterfdrmigen Ansaugdffnung 12 mit nicht 
dargestellten Befestigungsmitteln fixierte, in Strd- 
mungsrichtung der angesaugten Luft vor dem Gebiase 
14 liegende, quaderfdrmige Filterkassette 20 angeord- 
net, tiber die zu filternde Luft angesaugt wird Die Filter- 
kassette 20 weist von ihrer AuslaBseite ausgehend zur 
Ansaugseite des Geblases 14 in Strdmungsrichtung der 
angesaugten Luft einen senkrechten Abstand, von in 
Wirklichkeit wenigstens 100 mm, auf. Ferner ist die Fil- 
terkassette 20 mit nicht naher dargestellten Dichtmit- 
teln ausgestattet die ihre der Ansaugdffnung 12 zuge- 
wandten Rander zu dieser hin abdichten. 

Die Filterkassette 20 ist in dieser Ausftihrungsform 
auf ihrer Unterseite mit einem, Durchbruche aufweisen- 
den Filtergitter 21 versehert Die der Ansaugseite des 
Geblases 14 zugewandte Seite des Filtergitters 21 dient 
hierbei zugleich als Auflagefl&che fiir ein als Fettfilter 
ausgebildetes, aus Streckmetall bestehendes aus einem 
durchgehenden Stuck gefertigtes Filtermaterial 22, das 
die Flache der Filterkassette 20 einnimmt Erfolgreich 
erprobt wurden in diesem Zusammenhang Streckmetal- 
le nach DIN 791 mit der Kurzbezeichnung 00 405 05 und 
004 06 04. Als Deckel fUr die quaderfdrmige Filterkas- 
sette 20 dient eine in Strdmungsrichtung der angesaug- 
ten Luft nach dem Filtermaterial 22 angeordnete Blende 
23, an deren Unterseite das Filtermaterial 22 mdglichst 
gleichmaBig zur Anlage gebracht wird, urn zu vermei- 
den, daB ungefilterte Luft die Filterkassette 20 passieren 
kann. 

Wie insbesondere aus Fig. 2 hervorgeht ist die aus 
luftundurchlassigen Material — wie hitzebestandigen 
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Kunststoff Oder Metall - gebildete Blende 23 der Fil- 
terkassette 20, mit Durchbrtichen ausgestattet, so daB 
das Filtermaterial 22 in der Filterkassette 20 Teilberei- 
che 24 aufweist, die bevorzugt von der angesaugten Luft 
durchstrdmt werden, wahrend die nicht durchbroche- 5 
nen Abschnitte der Blende 23 Teilbereiche 25 darstellen, 
die ihre Durchstrdmung hemmen. Die Anordnung der 
Durchstrdm- und der Hemmbereiche zueinander kdn- 
nen den Ansaugeigenschaften des Geblases angepaBt 
werden. 10 

Die die Durchstrdmung des Filtermaterials 22 gestat- 
tenden, mit einem gleichen Offnungsquerschnitt verse- 
henen Durchbrtiche in der Blende 23 sind in diesem 
Beispiel quadratisch ausgebildet und nahe den seitlichen 
Randern der Blende 23 iiber deren gesamten Flache in 15 
etwa gleichmaBigem Abstand zueinander angeordnet, 
so daB die Teilbereiche 24 — als aktive Zonen dienen — 
allseitig mit zusammenhangenden Teilbereichen 25 um- 
geben sind, die ihre Durchstrdmung hemmen. Bei Ver- 
suchen haben sich bereits unter Anwendung eines Ge- 20 
biases mit 400 m 3 /h Luftvolumenstrom gute Ergebnisse 
beziiglich einer gleichm&Bigen und optimalen Fettab- 
scheidung bei Streckmetall nach DIN 791 004 05 05 als 
Filtermaterial ergeben. Die Filterflache von ca. 0,2 m 2 
war dabei gleichmaBig mit durchstrdmten Teilbereichen 25 
24 ausgestattet, deren Offnungsquerschnitt 400 mm 2 
(20 mm • 20 mm) und deren Abstand zueinander 15 mm 
betragen hat. 

Aufgrund der Filtermaterialeigenschaften und durch 
die durchgehende, einstiickige Anordnung des Filterma- 30 
terials 22 stehen die durchstromten Teilbereiche 24 mit 
den von der Blende 23 abgedeckten, ihre Durchstro- 
mung hemmenden Teilbereiche 25 kapillarisch durch 
die Filtermaterial-Eigenschaften in Verbindung. Insbe- 
sondere die erhitzten, im von der Kochstelle aufsteigen- 35 
den Wrasen mitgefiihrten und in den Teilbereichen 24 
abgeschiedenen Fettpartikel werden besonders gut auf 
kapillarischem Weg innerhalb des Filtermaterials 22 
nicht nur an die nahe den Teilbereichen 24 gelegenen, 
als Speicherzonen dienenden Teilbereiche 25 hin ent- 40 
sorgt, sondern auch in die von den Teilbereichen 24 
entfernten Teilbereiche 25. Die kapillarische Entsor- 
gung zu den Speicherzonen hin ist symbolisch mit Pfei- 
len angedeutet. 

Bei der Anwendung der erfindungsgemaBen Filter- 45 
kassette 20, urn speziell die Randabsaugung einer 
Dunstabzugsvorrichtung zu verbessern, wurden bereits 
gute Ergebnisse in Verbindung mit Streckmetall DIN 
791 004 05 05 als Filtermaterial erzielt, wenn in der 
Mine der Blende 23 eine Flache von ca. 0,08 m 2 aus 50 
Teilbereichen 25 gebildet ist. die ca. 0,08 m 2 betragt, 
wahrend am Rand der Filterflache die durchstromten 
Teilbereiche 24 mit einem Offnungsquerschnitt von 
400 mm 2 (20 mm • 20 mm) im Abstand von 10 mm zu- 
einander angeordnet sind und eine Gesamtflaxhe von 55 
0,07 m 2 bedecken. 

Der Kapillareffekt bei Filtermaterial aus Streckmetall 
wird durch einzelne, dicht Qbereinander angeordnete 
Lagen einzelner Streckmetall-Matten erreicht. Ferner 
laBt sich die Aufnahmekapazitat der Fettfilter aus 60 
Streckmetall leicht mit zunehmender Lagenzahl stei- 
gern. 

Fur den Fall, daB das Geblase, wie in Fig. 1 gezeigt, 
mit seiner Ansaugdffnung in etwa in der Mitte der Fil- 
terkassette 20 angeordnet ist, wurden zur Erzeugung 65 
einer gleichmaBigen Strdmungsgeschwindigkeit in ei- 
nem definierten Geschwindigkeitsbereich Filterkasset- 
ten 20, deren Aufbau in etwa dem der in Fig. 2 darge- 
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stellten entsprach, erfolgreich erprobt. 

Patentanspruche 

1. Dunstabzugseinrichtung mit einem Geblase und 
einem Gehause, in dem eine in Strdmungsrichtung 
vor dem Geblase liegende Filterkassette angeord- 
net ist, Qber deren Filterflache zu filternde Luft 
angesaugt wird, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Filterkassette (20) Teilbereiche (24) gleichen Off- 
nungsquerschnittes aufweist, die bevorzugt von der 
Luft durchstrdmt werden, wahrend andere Teilbe- 
reiche (25) der Filterkassette (20) ihre Durchstrd- 
mung hemmen, wobei die Anordnung der Durch- 
strom- und der Hemmbereiche zueinander entspre- 
chend der Ansaugeigenschaften des Geblases an- 
paBbar ist. 

2. Dunstabzugshaube nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ansaugseite des Geblases 
(14) einen senkrechten Abstand von wenigstens 
100 mm zur AuslaBseite der Filterkassette (20) auf- 
weist. 

3. Dunstabzugseinrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Filtermaterial (22) 
in der Filterkassette (20) als Fettfilter ausgebildet 
ist 

4. Dunstabzugseinrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die von 
der Luft durchstrdmten Teilbereiche (24) allseitig 
von den Teilbereichen (25) umgeben sind, deren 
Durchstromung gehemmt ist. 

5. Dunstabzugseinrichtung nach einem der AnsprU- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Fla- 
chenanteile des Filtermaterials (22) in der Filterkas- 
sette (20) zwischen den durchstromten Teilberei- 
chen (24) und den ihre Durchstrdmung hemmenden 
Teilbereichen (25) am Rand der Filterkassette (20) 
wenigstens gleich groB sind, wahrend zur Mitte der 
Filterkassette (20) hin die Flachenanteile der ihre 
Durchstrdmung hemmenden Teilbereiche (25) zu- 
nehmen. 

6. Dunstabzugseinrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Filter- 
kassette (20) urn ihre Mitte aus Teilbereichen (25). 
die ihre Durchstromung hemmen, gebildet ist. 

7. Dunstabzugseinrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die bevor- 
zugt durchstrdmten Teilbereiche (24) mit den ihre 
Durchstrdmung hemmenden Teilbereiche (25) ka- 
pillarisch durch das Filtermaterial (22) in Verbin- 
dung stehen, wobei die ihre Durchstrdmung hem- 
menden Teilbereiche (25) als Speicherzonen fttr 
den in den durchstrdmten Teilbereichen (24) abge- 
schiedenen Wrasen dienen. 

8. Dunstabzugseinrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB eine Auf- 
teilung der Filterflache in Teilbereiche (24), die von 
der Luft bevorzugt durchstrdmt werden und in 
Teilbereiche (25), deren Durchstrdmung gehemmt 
ist, durch eine mit Durchbrtichen versehene Blende 
(23) gebildet ist. 

9. Dunstabzugseinrichtung nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Blende (23) in Strd- 
mungsrichtung der angesaugten Luft vor dem Fil- 
termaterial (22) an diesem anliegend angeordnet ist. 

10. Dunstabzugseinrichtung nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Blende (23) in Strd- 
mungsrichtung der angesaugten Luft nach dem Fil- 
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termaterial (22) an diesem anliegend angeordnet ist. 

11. Dunstabzugseinrichtung nach einem der An- 
spruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Aufteilung der Filterflache in Teilbereiche (24Xdie 
von der Luft bevorzugt durchstromt werden, und in 5 
Teilbereichen (25), deren Durchstromung gehemmt 
ist, durch einen uberzugartigen Anstrich an der 
Oberflache des Filtermaterials (22) gebildet ist. 

12. Dunstabzugseinrichtung nach einem der An- 
spruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 10 
Filterkassette (20) Filtermaterial (22) aus Vlies be- 
inhaltet. 

13. Dunstabzugseinrichtung nach einem der An- 
spruche 1 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Anstromgeschwindigkeit der Luft in den durch- 15 
stromten Teilbereichen (24) im Bereich zwischen 
0,7 m/sec und l,5m/sec liegt, aber vorzugsweise 
1,0 m/sec betragt. 

14. Dunstabzugseinrichtung nach einem der An- 
spruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 20 
Filterkassette (20) Filtermaterial (22) aus mehr- 
schichtigem Streckmetall beinhaltet 

15. Dunstabzugseinrichtung nach Anspruch 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Anstromgeschwin- 
digkeit der Luft in den durchstromten Teilberei- 25 
chen (24) im Bereich zwischen 1,4 m/sec und 
2,0 m/sec liegt, aber vorzugsweise 1,5 m/sec be- 
tragt 

16. Dunstabzugseinrichtung nach einem der An- 
spruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die 30 
von der Luft bevorzugt durchstrSmten Teilberei- 
che (24) im wesentlichen kreisfdrmig ausgebildet 
sind. 

17. Dunstabzugseinrichtung nach einem der An- 
spruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die 35 
von der Luft bevorzugt durchstromten Teilberei- 
che (24) im wesentlichen quadratisch ausgebildet 
sind. 

18. Dunstabzugseinrichtung nach einem der An- 
spruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die 40 
von der Luft bevorzugt durchstrtimten Teilberei- 
che (24) im wesentlichen rechteckformig ausgebil- 
det sind. 
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